Abdichtungs3yatem fur den Zwischenraum im Gbergangsbereich zweier Brunnen- 
rohro unterschiedlicher Durchmesser und Montagewerkzaug hierzu 


5 


10 


15 


Die Erfindung bctrifft ein Abdichtungssyetem fur den Zwischenraum im Obergangsbe- 
reich zweier Brunnenrohrn unterschiedlicher Durchmesser, insbeacndere eines oberen 
Stutzrohres groSeren Durchmessera mit einem unteren Filterrohr kleineren Durchmes- 
sers, und Montagewerkzeug zur Herstellung der abdichtenden Verblndung. 

Ein Brunnen besteht in der Regel aus olnem System von Rohren unterschiedlicher 
Durchmesser. Im oberen Toil des Systems im Bereich der nicht Wasser fuhrenden 
Schichten befindet sich ein das Brunncnloch abstutzendes Rohr groSeren Durchmes- 
sers. Im unteren Tail im Bcroich der Wasser fuhrenden Schichten boflndoi sich das 
Rohr kleinoran Durchmessers. in dem Filter var gese hen sind. Um das Rohr kleineren 
Durchmessers herum ist das Bohrloch mit Kies befullt, durch den das Wasser uber die 
genannten Filter in das Rohr klaineran Durchmessers gdangt, in dem sir.h ouch 
Tauchpumpen befindon, die das Wasser durch Rohre an die Oberfiache pumpen. Auf 
einer Strecke von 2 - 3 m iiberschneiden sich die Rohre untersohiedlicher Durchmes- 
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Urn zu verhlndcrn, dass Kies bzw. Wasser in der Kiesechicht aufsteigcn und somit 
Kios und ungemiartee Wasser uber dea obere Stutzrohr in das Innere des Filterrohres 
zuriickflieGen konnten, besteht der Wunsch, den unteren Teil bestehend aus dem Fll- 
terrohr mit dem ihn umgebenden Kiesmantel gegentiber dem oberen Teil des Systems, 
bestehend aus dem SiOtzrohr, abzudlchten. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fur eino derartige Bodenabdichtung ein 
wirksames Abdichtsystem zu fintwickdn, das sich von oben durch das obere StOtz- 
rohr groUeren Durchmossers hindurch montieren ISsst. 

Ausgehend von dom eingangs beschriebenen Abdiohtungssystem wird dicse Aufgabe 
erfindungsgemoG durch folgende Merkmalc geltist: 

a) eine Aufnahmemuffe, die drehfest auf dem freien oberen Ende des unteren Fil- 
terrohres kloineren Durchmessers festlegbar iat und zumindest cinen in radialer 
Richtung aus ihrer Mantelfloche herausragenden Verriegelungszapfen aufweist; 

b) eine Abdichthiilse, die auf die Aufnahmemuffe aufschiebbar rst und eine in ih- 
rem unteren Rand ausmdndende, zur Aufnahrne dee Verriegelungszapfens die- 
nende Verriegelungenut aufweist, die einen im Uhrzeigersinn ansteigenden 
Spannabechnitt und cincn sich hieran anschliefSenden axialen RasiabschnltT 
aufweist; 

c) eine WerkzeugfQhrung in Form eines Rohrstutzens, der mit der Abdichthiilse 
axial fluchtet, mit dcrcn oberen Ende fest verbunden ist und auf seiner Mantel- 
flarhA in einer unteren Querschnittsebene mit cincm Spnnnring zugeordneten 
Verricgelungsnason und in eincr oberen Querschnittsebene mit zumindest einem 
dem Montaqcwerkzeug zugeordneten Aufnahmezapfen bestuckt ist; 

d) eine ringformige Dichtung, die mit ihrer Unterserte auf einem das untere Ende 
der WerkzeugfQhrung radial tiberragenden Widerlager aufllegt und auf ihrer 
Obcrseite uber den auf die WerkzeugtQhrung aufgeschobenen Spannring axial 


Faxabeende*: 449 5312814928 GRAMM.LINS PARTNER 38/16/83 14:29 $.: 8/21 


3 

beaulschlagbar und dadurch in ihrem Durchmesser so weit vergroRerbar ist, 
class sie abdichiend gegen die innere MantelfI9cho des oberen Stutzrohres an- 
pressbar ist, w*nn rier Spannring seine Spannstellung unter den Verriegolungs- 
nasen der Werkzeugfuhrung einnimmt; 

5 

e) das Montagewerkzeug weist einen giockenfOrmigen GrundkOrpor auf, der mit 
seinem oberen Enda drehfest an einem Bohrgestange festlegbar ist, einen Au- 
Bendurchmesser aufweist, der kleinor ist als der Innendurchmeeser des oberen 
Stutzrohres, an seinem unteren Rand Umdrehungs-Mitnchmer aufweist, denen 

0 im Spannring Umdrehungs-Mitnahmeflachen zugeordnet sind r und der in seinem 

mittleren Bereich zumindest einen angenahert j-formigen, den zumindest einen 
Aufnahmozapfen der Werkzeugfuhrung zugcordneten Schlitz aufweist der eine 
erstc vortikale, den Aufnahmezapfen und damit die Werkzeugfuhrung mit ihrcr 
unteren Abdichthutse bei einer Drehung des Montagewerkzeugs entgegen dcm 

5 Uhrzeigersinn verdrehende MitnehmerflSche aufweist, einen vortikalen, eine 

axialc Rclativverschiebung zwischen Grundkorper und Werkzeugfuhrung bis 
zum formschlussigen Eingriff der Umdrehungs-Mitnehmer hinter die Spannring- 
Mitnahmo-flachen ermuglichenden Schlitzabschnitt umfasst und eine zweite 
vertikale, dem Aufnahmezapfen zugeordnete Anschlagflache aufweist, die eine 

0 Verdrehung zum Verspannen der Dichtung in einer Verdrehstetlung begrenzt, in 

der der Spannring die Verriegelungsnasen auf der Werkzeugfuhrung untergreift. 


Di« angegebonon Umdrehungsrichtungen bzw. der hierauf bezogene Verlauf der 
Schlitz- und Nlutfuhrungen konnte auch jeweils in umgekehrrer Richtung erfolgen, 

25 

Zur Montage des erfindungsgoms&en Abdichtsystems wird das an einem Bohrgesten- 
ge festgeschraubto Montagewerkzeug mit dcm an ihm hangenden Abdichtsystem 
uber dae Bohrgestange durch das obere Rohr groReren Durchmessers abgesenkt, bis 
das AbdichT3y3tem mit seiner Abdichthiilse auf der Aufnahmemuffe des unteren Rch- 
30 res kleineren Durchmessers aufsetzt* Durch eine Qber das Bohrgestange auf das Mon- 
tagewerkzeug ausgeubte Verdrehung wird die AbdichthOIse gegenuber der Aufnah- 
memuffe so verdroht, daee deren Verriegelungszapfen in die Verriegelungsnut der Ab- 
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dichthulse eintreten und uber den Soannabschnitt der Verriegelunqsnut bis in deren 
Rnstabschnitt gefuhrt werden konnen, wodurch die Abdichthulse auch vartlkal relativ 
gegenuber dcr ortsfesi bleibenden Aufnahmemuffe nach unten gezogen wird. Die 
Drehbewegung des Montngewerkzeugea zor Fixierung der Abdichthulse auf dem unto- 
5 ren Flltorrohr ist dann beendet, wenn die Verriegelungszapfen der Aufnahrnemuffe in 
den genannten Rastabschnitt der Verriegelungsnut der AbdichthOlso einraston. Die 
Abdichthulse ist dann gegenuber dem unteren Fllterrohr drehfest flxlen. 

Anschlie&end orfolgt dann die Spannung der Diohtung durch Dreh- und Druckbcwc- 
10 gungen des Montagewerkzcuges, das hierbei cine vertikale Relativverschiebung sowle 
eine relative Verdrehbewegung gflgenUber der WDrk2eugfuhrung ausiibt. Durch den 
auf das Monxagewerkzeug Ober das Bohrgestange ausgeubten Vertikeldruck wird der 
Spannring und damit dor unter ihm liegende Dichtungsring vertikal druckbeaufschlagt, 
wodurch sich dor Durchmcsser des Dichtungsringes soweit vergroRert, dass der Dich- 
15 tungsring abdichLend geqen die Innenwandung des oberen Rohres grflfceren Durch- 
mcsaers gedriickt wird. Zur Fixierung dleser Abdichtpositlon wird das nach unten ge- 
drQckte Montagawark2eug gedreht und verdreht hierbei uber seine Umdrehungs- 
Mitnehmer den Spannring, bis dieaer mit aeinen Verricgelungsflachen die auf der ver- 
drehfeatcn Werkzeugfuhrung sitzenden Verriegelungsnasen verrlegnlnd untergreift. 
20 Das Montagewcrkzcug wird dann aus seinem Verdrehformschluss mlt dom Spannring 
durch Anheben, also durch eine axlale Hubbewegung entkuppelt und dann durch eine 
Drehung von dnn Aufnehmerzapfen der Werkzeugfuhrung gelost. 
Das Montageworkzeug kann dann uber das Bohrgestange wieder nach oben gezogen 
werden; das Abdichtsystem bleibt im Rohrsystem zuriick. 

25 

Weitere Merkmalc dnr Erfindung sind Gegenstand der Unteranspruche und sind in 
Verbindung mit weitcron Vorteilen der Erfindung onhend eines Ausfuhrungsbeispieles 
naher erlautert. 

30 In der Zeichnung ist eine als Belsplcl dienende AusfOhrungsform der Erfindung darge- 
stellt. Es zeigen 
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FI 9W la ein Montagewerkzeug mit einem an ihm hangendcn Abdichtsystem 

in Seitenansicht; 

Figur 1b einen Schnin gemSfS der Linie B-B in Figur la; 

5 

Fi 9ur 1c in etwQS vcrgroBertem Mafcstab die Schnittdarstellung qcmaft Figur 

1b in perspektivischer Darstellung; 

Figur 2a das obere, mil oiner Aufnahrnemuffe bestuckte Ende eines unteren 

1 0 Filterrohres in Seitenansicht; 

Figur 2b einen Schnin gem3& der LInio A-A in Figur 2a; 

Figur 2c die Darstellung gemafc Figur 2a in schaubildlicher Darstellung; 

15 

Figur 3a in vergro&ertem Mafistnb das Montagewerkzeug gem3(5 Figur 1 in 

Alleinstellung; 

Figur 3b einon Schnitt gemafS der Linie X-X in Figur 3a; 

20 

Fi 9fr 4a in einer Explosionsdarstellung das Abdichtsystem gemaB Figur 1 in 

Seitenansicht; 

25 Figur 4b einon Schnitt gemafS der Linie X-X in Figur 4a; 

Figur 4c die Schniixdarstellung gemaft Figur 4b in parspoktivischer Darstel- 

lung; 

30 Figur 5a das auf das untere Filterrohr gemafc Figur 2 aufgesetzte Abdichtsy- 

stem gcmaiS Figur 1 mit dem Momagewerk2eug In das Abdichtsy- 
stem fixierender Stellung; 
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Figur 5b 


einen Schnitt gemaii der Linie A-A in Figur 5a; 


Figur 5c 


die Schnittdarstellung gemelS Figur 5b in perspektivischer Darstel- 
lung; 


5 


Figur 6a 


das mix dem unteren Fllterrohr verbundene Abdichtsystem im ge- 
epannten Zustond; 


10 


Figur 6b 


oinen Schnitt qemaft der Linie A-A in Figur 6a und 


Figur 6c 


die Schnittdarstellung gem^d Figur 6b in perspektivischer Darsrcl- 
Iung< 


1 5 Figur 1 zeigt das Absenken eines Montagewerkzeuges 1 mit einem an ihm hSngenden 
Abdichtsystem auf das obere Ende eines in Figur 2 dargestollton Filterrohres 2 zu des- 
een abdichtendor Verbindung mit einem oberen, in den Zeichnungen nicht naher dar- 
gestellton Stutzrohr groISeren Durchmessers, das das Filterrohr 2 kleineren Durchmes- 
sera auf einer Strecke von etwa 2 - 3 m uberschneidet. Es handeft sich also um ein 

20 Abdichtungssystcm fur eine Verbindung zweler Brunnenrohre unterBchiedlicher 

Durchmesser und um cln Montagewerkzeug zur Herstellung der abdichtenden Verbin- 
dung. 

GemaS Figur 2 ist auf dem freien oberen Ende des unteren Filterrohres 2 eine Auf- 
25 nahmemuffe 3 drshfest festlegbar, die mit zwel Rich gegeniiberliegcndon, aus ihrer 
Mantelflache rndlal herausragenden Verriegelungezapfen 4 bestuckt ist. Das Filterrohr 
2 ist in swinern oberen Endberoich auf seiner Mantelflache mit drei umfangsversetzt 
anganrdneten Zcntriertlugeln 5 bestuckt. 

30 Das in Figur 4 in Explosfonsdarstellung gezoigto Abdichtsystem umfasst eine Abdicht- 
hulse 6, die auf die Aufnahmemuffe 3 des Filterrohres 2 aufschiebbar ist und zwei 
sich gogenGberliegende, jeweils in ihrem unteren Rand ausmiindende, zur Aufnahme 
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der Vorriegelungszapfen 4 dor Aufnahmemuffe 3 dienende Verriegelungsnuten 7 auf- 
weist. Jede Verricgolungsnut 7 umfasat einen im Uhrzeigersinn ansteigenden 
Spannabschnitl 7a und einen sich hicran anschliefcenden axialnn Rastabschnin 7b. 

5 Auf dern oberen Rand dor Abdlchthiilse 6 ist ein Adapterring 8 grofceren Durchmes* 
sers festgelegt, der zur Aufnahmo oinca O-Ringes 9 sowie zur Festlegung d^ unteren 
EndAfi einer in Form eines Rohrstutzens auagebildeten Werkzeugfuhrung 10 dient, die 
in moniierter Stellung mit der AbdichthGlse 6 axial fluchtet. Die WorkzeugfOhrung 10 
1st auf ihrer Mantelfiache in oinar unteren Querschnitts-ebene mit Varriegelungsnasen 
10 1 1 und in oiner oberen Querschnittsebene mit zwei aich gcgenuberliegenden Aufnah- 
muzapfen 12 bestuckt, deren Funktion spater erlautert wird. 

Das Abdichtsystem umfasst ferner eine rlngfCrmlge Dichtung 13, die auf dam fur die 
Dichtung 13 ein Widerlyger bildenden Adapterring 8 aufliegt und auf ihrer Oberaeite 

15 Ober einen auf dio Werkzeugfuhrung 10 aufgeschobenen Spannring 14 axial beauf- 
schlagbar und dadurch in ihrem Durchmesser so weit vergroRerbar ist, dass sie ab- 
dichtend gegcn die innere Mantelfiache des nicht dargestellten oberen Stiitzrohres 
anprcssbar ist. Zur Fixierung dieser Abdichtstellung wird der Spannring 14 in seine 
Spannstellung verdreht, in der er mit Arretiarnuten die voratehend beschriebenen Ver- 

20 riegelungsnasen 1 1 auf der Mantelfiache der Werkzeugfuhrung 10 verriegelnd unter- 
greift. Der Spannring 14 weist einen Kranz kleineren Durchmessers auf, der mit axla- 
len, nach oben offcncn Einschnitten 1 5 versehen ist, In die nachfolgend nfiher be- 
schriebene Umdrehungs-Mitnehmer 16 des Montagewerkzeuges 1 eingreifen konnen. 

25 Das Montagewarkzeug 1 woist einen glockenformigen Grundkorper 17 auf, der mit 
aeinem oberen Ende drehfest an einem nicht naher dargestellien Bohrgesifinge fest- 
legbar ist. Der grofcte Aulksndurchmesser des Grundkflrpers 1 7 Ist klolnor nls dor In- 
nendurchmesser des nicht naher dargestellten oberen Stutzrohres, durch das das 
Montagewerkzeug 1 zur Herstellung der abdichtenden Verbindung mit dem unteren 

30 Filterrohr 2 abgesenkt wird. Der Grundkorper 17 ist an seinem unteren Rand mit den 
vorstehend bereits erwahnten Umdrehungs-Mitnehmem 16 bestuckt. 
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Der Grundkorper 17 weist in seinem mittlcrcn Bcrcich zwci sich gcgcnubcrlicgcndc j- 
Schlitze 19 auf, denen die beiden bereixs vorsiehend genannten Aufnahmezapfen 12 
dor Workzougfuhrung 10 zugeordnet sind. Jeder j-Schlitz 19 weist eine ersts vertikale 
Mitnehmerflacho 19n nuf, die bni oinor Vordrnhung don Montagewerkzeuges 1 entge- 
5 yen dem Uhrzeigcrsinn den on ihr anlicgcndcn Aufnahmezapfen 12 und damii die 
Werkzeugfuhrung 10 mit Hirer unteren Abdichthulsa e so verdreht r dass die Verriege- 
lungszapfen 4 der Aufnahmemuffe 3 in den Spannabschnitt 7a der Verriegelungsnut 7 
der Abdichthulao 6 ointroton, bis aio den Raatabachnitt 7b der Vcrricgclunganut 7 er- 
reioht haben, wie es Figur 5 erkennen lasst. In dieser Stellung ist dann die Abdichthul- 
10 se 6 drehfest rnit der Aufnahmemuffe 3 und damit mit dem unteren Filterrohr 2 ver- 
bunden. 

Jedcr j-Schlitz 19 umfasst ferner einen vertikalen, eine axiale Relativverschiebung 
zwischen Grundkorper 17 und Werkzeugfuhrung 10 ermoglichenden Schlitzabschnitt 
15 19b, so dass das vertlkal noch union gedruckte Montagewerkzeug 1 mit seinen Um- 
drehungs-Mitnohmern 16 in die Einschnitte 16 dos Sponnringos 14 und damit hintor 
dio durch diese Einschnitte 15 gebildeten Spannring-Mitnahmeflachen eingreifen kann. 

Jeder j-Schlitz 19 umfasst ferner eine zweiie vertikale Anschlagfiache 19c, die oino 
20 Verdrehung zum Verspanncn der Dichtung 13 in elner Verdrehstellung begrenzt, in der 
der Spannrlng 14 die Verriegelungsnasen 11 auf der Werkzeugfuhrung 10 untergreift; 
dor zugeordnete Aufnahmezapfen 12 cchlagt dann an dicsc zweite vertikale Anachlag- 
flache 19c an, 

25 Jeder j-Schlitz 19 weist ferner eine Rastauflage 19d auf zur Aufnahme des zugeordne- 
ion Aufnahmezapfens beim Transport des am Montagewerkzeug 1 hangenden Ab- 
dichtsysteme (ainho Figur 1). 

Zum Herausdrehen des Montagewcrkzcuges 1 aus seiner Drehverbindung mix der 
30 Workzeugfiihrung 10 waist jndor j-Schlitz 19 oinan entgegen dem Uhrzeigersinn 
schrSg nach unten auslaufendan Abschnitt 18e auf. 
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Zur Montago dor abdichtcndon Rohrverbindung wird das an einem Bohrgestange an- 
geschraubte Muntagewerkzeug 1 mit dcm an ihm hBngenden Abdichtsystem in das 
obere Stuurohr eingjefuhrt und dann mix der AbdlchihtllsG 6 so auf die Aufnnhmomuf- 
fe 3 des unteren Filterrohres 2 aufgesetzt, dass die Verriegelungszapfen 4 der Auf- 
5 nahmemuffe 3 in die Verringnlungsnut 7 der Abdichthtilse 6 vermittels einer Drehbe- 
wegung des Montagewcrkzeuges 1 eingefiihrt werden konnen. Nachdem das Ab* 
dichtsystem auf diese Weise auf der Aufnahmemuffe 3 des Filterrohres 2 fhrieri wor- 
dcn ist, wird mltrels des BohrgestSnges das Montagewerkzeug 1 auf das Abdichtsy- 
stem gedruckt. Hlerdurch wird die Dichtung 13 so zusommongopresst, dass sie sich 
10 nach auden woibend an die Innenwandung des oberen Rohres groBcrcn Durchmessers 
driicki und damii das obcrc Rohr gegen das untere Rohr abdichtet. 

□urch anschliefiendas Drehen des MontagewerkzougeR 1 wird die Dichtung 13 in die- 
ser Position fixiert, indem der Spannring 14 uber die Umdrehungs-Mitnehmer 16 des 
1 5 Montagewerkzeuges 1 so verdreht wird, dass er unter die Verriegelungsnasen 1 1 der 
Warkzeugfuhrung 10einrasten knnn. 

Nach dem Abdichten und Fixieren der Dichtung des Abdichtsystems wird durch cine 
gogenlaufige Drehbewegung das Montagewerkzeug 1 vom Abdichtsystem geldst und 
20 mit dem Bohrgestange nech oben gczogen. Das Abdichtsystem verbleibt in seiner ar- 
retierten und gespannten Position im oberen Rohr, wie in Flgur 6 abgebildet. 

Gr/of 


Patentanapruche: 


1 . Abdichtungssystem fur den Zwischonraum im Obergangsbereich zweier Brun- 
nenrohre unterschiedlicher Durchmenaer, inabesondere eines oberen SiUtzrohres 
grafieren Durchmessors mit einem unteren Rlterrohr (2) kleineren Durchmes- 
sors, und Montagewerkzcug (1) zur Herstellung der abdichtenden Verbindung, 
gekonnzcichnet durch folgende Merkmale: 

a) eine Aufnahmemuffo (3), die drehfest auf dem freien oberen Ende des 

unteren Filterrohres (2) kleineren Durch messers festlegbar isc und zumin- 
dest einen in radialer Riohtung aus ihrer Mantelflache herausragenden 
Verriegelungszapfen (4) aufwelst; 


b) 


eine Abdichthulse (6), die auf die Aufnohmcmuffe (3) aufschiebbar ist 
und eine in ihrem unteren Rand auamundende. zur Aufnahme des Verrie- 
gelungszapfens (4) dienende Verriegelungsnut (7) aufweist, die einen im 
Uhrzeigersinn ansteigenden Spannabschnitt (7a) und einen sich hieran 
anschlie&cnden axlalen Rastabschnitt (7b) aufweiat; 
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c) oine Werkzeugfiihrung (10) in Form eines Rohrstutzens, der mit der Ab- 
dichthulse (6) axial fluchtet, mit deran oberan Ends feat v/erbunden i$t 
und auf seiner Mantelflache in einer unteren Querschnitts- 

ebene mit einem Spannring (14) zugeordneten Verriegelungsnasen (11) 
und in einer obercn Querschnittsebnno mit zumindest elnem dem Monta- 
gewerkzeug (1) zugeordneten Aufnahmezapfen (12) bostOckt ist; 

d) eine ringformige Dichtung (13) f die mit ihrer Unterseite auf einem das un- 
terc Ende der Werkzeugfiihrung (10) radial uberragenden Wlderlager (8) 
aufliegt und auf ihrer Oberseite Ober den auf die Workzougfiihrung (10) 
aufgeschobonen Spannring (14) axial beaufsohlagbar und dadurch in ih- 
rem Durchmesser so wait vergrofcerbar ist, dass sie abdichtend gegen die 
inncre Mantelflache des oberen Stiitzrohres anpressbar ist, wenn der 
Spannring (14) seine Spannstellung unter den Verriegelungsnasen (11) 
der WerkzeugfOhrung (10) clnnimmt; 

e) das MontagBwerkzeug (1) wcist einen glockenformigen Grundkorper (17) 
auf, der mit seinem oberen Ende drehfest an einem BohrgestSnge test- 
legbar ist, einen AulSendurchmesser aufwelst, der kleiner ist als der ln- 
nendurchmesser des oberen Stutzrohres, an seinem unteren Rand Um- 
drehungs-Mltnehmer (16) aufweist, denen im Spannring (14) Umdrc- 
hungs-Mitnahmeflachen (15) zugeordnet aind, und der in seinem mittle- 
ren Boreich zumindest einen angenahert j-formUgen, den 2umlndcst einen 
Aufnahmezapfen (12) der WerkzeugfOhrung (10) zugeordneten Schlitz 
(19) aufweist, der eine erste vertikale, den Aufnahmezapfen (12) und 
damit die Workzeugfuhrung (10) mit ihrer unteren Abdichthulse (6) bei 
alner Drehung dee Montagewerkzeuga (1) entgegen dem Uhrzeigersinn 
verdrehende Mitnehmerflache (19a) aufweisi, einen vertlkalen, eine axiale 
Relativverschiebung zwischen GrundkBrper (17) und Werkzeugfuhrung 
(10) bis zum formschlOsslgan Eingriff der Umdrehungs-Mitnehmer (16) 
hinter die Spannrlng-Mitnahmef lichen (15) ermoglichenden Schlitzab- 
schnitt (19b) umfeest und eine zweite vertikale, dem Aufnahmezapfen 
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(12) zugcordnete Anschlagflache (19c) aufweist, die eine Verdrehung 
zum Varspannen der Dlchtung (15) in einer Vordrehstellung begrenzt, in 
der der Spannring (14) die Verriegclungsnasen (1 1) auf der Wcrkzeugfuh- 
rung (10) untorgrcift. 

2. Abdichtungssystcm nach Anspruch 1, dadurch gekennzeiohnet, dass das Wi- 
ri^rlager (8) fur diD Dlchtung (13) durch einen auf dam obaron Ende der Ah- 
dichthQIse (6) bofofitigton Adapterring (8) gebildet ist. 

3. Abdichtungssystem nach Anspruch 2, dadurch gekennzelchnet, dass in den 
Adapterring (8) cln O-Ring (9) eingelegt ist. 

4. Abdichtungssystem nach Anspruch 1, 2 Oder 3, dadurch gekennzelchnet, dass 
der Spannring (14) oinen Kranz kleineren Durchmessers aufweist, dor mit axla- 
len, nach oben offenen, die Umdrehungs-Mitnahmeflachen bildenden Einschnit- 
ten (15) vorschnn ist, In die die Umdrohungs-Mitnehmer (16) dee Montage- 
werk7ouges (1) bei dessen Axielverschiebung gcgenuber der Werkzeugfuhrung 
(10) eingreifen. 

5. AbdichTgngssystem nach einem dor vorhorgehenden AnspruGhe, dadurch ge- 
kennzeichnet, doss dor j-Schlitz (19) des Montage werkzeuges (1) eine Rastauf- 
lage (19d) fur den Aufnahmezapfen (12) beim Transport des am Montaaewerk- 
zeug (1) hangenden Abdichtungssystems aufweist. 

6. Abdichtungssystem nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kennzelchnet, dass der j-Schlitz (19) zum Herauadrehen des Montagewerkzeu- 
ges (1) aus ceincr Orehverbindung mit der Werkzeugfuhrung (10) einen entge- 
gen dem Uhrzeigersinn schrog nach unten auslaufenden Abschnin (19e) auf- 
weist. 

GRAMM, LINS & PARTNER GbR 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft ein Abdichtungssystem fur den Zwischenraum im Uber- 
gangsbereich zweier Brunnenrohre unierschiedlicher Durchmnsser und ein Mon- 
5 tagewcrkzeug zur Herstellung der abdichtenden Verbindung. Das Montagewerk- 
zeug (1) wird mit dem an ihm hangenden Abdichtsystem uber ein Bohrgestange 
durch das Rohr groSeren Durchmessers abgesenkt und mit dem Abdichtsystem 
auf eine Aufnahmernuffc auf dem oberen Ende des unteren Rohros kleineren 
Durchmessers aufgcsctzt. Durch V*rdrehen des Montage werkzeuges uber das 

I o RohrgestSnge erfolgt oino Fixiorung des Abdichtsystems mit dem unteren Rohr. 
Liber das Bohrgestange wird das Montagewerkzeug vertikal nach unten gcgen 
einen Dichtring des Abdichtsystems gedruckt, der sich dadurch abdichtend ge- 
gen die Innenwandung des oberen Rahres graReren Durchmessers anlegt. Diese 
Abdichtposition wird durch Verdrehung des Montogowerkzeugee in einer Rich- 

15 tung fixlert: durch Verdrehung des Montegewerkzeuges in die endere Richtung 
wird das Montagewerkzeug von dem Abdichtsystem geldst und uber das Bohr- 
gestange wieder nach oben gczogen. 
(Figur 5a) 
Gr/af 


